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Vorrichtung und Verfahren zur Fixieruna eines Se n sormittels 
Stand der Technik 

Die Erf indung geht aus von einer Vorrichtung und einem 
Verfahren zur Fixierung eines Sensormittels nach der Gattung 
der nebengeordneten Anspruche. Es ist allgemein bekannt, an 
einer Glasscheibe, insbesondere an der Glasscheibe eines 
Kraf tfahrzeugs, beispielsweise der Windschutzscheibe, ein 
Messmittel, beispielsweise einen optischen Sensor, 
anzubringen. Im Betrieb fuhren jedoch verschiedene aussere 
Einfliisse zur Beeintrachtigung der Messfunktion. Hierzu 
gehoren beispielsweise das Einstauben, die Betauung der 
Glas- beziehungsweise der Messmittel-Oberf lache nach 
Temperaturwechsel in ungiinstigem Klima, der Niederschlag von 
Ausgasungen aus Kunststoffen oder die Belastung mit 
Alltagsgasen, beispielsweise Zigarettenrauch. 

Vorteile der Erf indung 

Die erfindungsgemafce Vorrichtung und das erf indungsgemaEe 
Verfahren mit den Merkmalen der nebengeordneten Anspruche 
haben demgegenuber den Vorteil, dass ein dichter, 
beziehungsweise abgedichteter AnschluE des Messmittels an 
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die Glasscheibe moglich ist, so dass die im Betrieb auf- 
tauchenden Beeintrachtigungen wie Einstauben, Betauung und 
dergleichen nicht zu einer Beeintrachtigung der Messfunktion 
des Messmittels fiihren. 

Durch die in den Unteranspruchen aufgefuhrten MaSnahmen sind 
vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen der in den 
nebengeordneten Anspriichen angegebenen Vorrichtung und des 
Verfahrens moglich. 

Besonders vorteilhaft ist es, dass in dem Anschlussraum eine 
maximale Wasserdampfmenge derart vorgesehen ist, dass bei 
vorgesehen Betriebsbedingungen die relative Feuchte 
unterhalb von 100% liegt. Hierdurch wird gewahrleistet, dass 
bei alien zulassigen Betriebsbedingungen ein Beschlagen, 
beispielsweise der Glasscheibe des Kraf tfahrzeugs, vermieden 
wird. 

Weiterhin ist von Vorteil, dass in dem Anschlussraum ein 
trockenes Gas vorgesehen ist. Hierdurch kommt es wahrend des 
Montageprozesses weiter zur Minimierung der eingeschlossenen 
Wasserdampfmenge . 

Weiterhin ist von Vorteil, dass an der, der Scheibe 
zugewandten Flache der Verbindungsvorrichtung 
Befestigungsnoppen vorgesehen sind. Hierdurch ist es 
erfindungsgemaS besonders einfach und kostengunstig moglich, 
die Verbindungsvorrichtung an verschiedene Scheiben 
anzupassen. 

Weiterhin ist von Vorteil, dass in dem Anschlussraum ein 
optisch und NIR- transparent es (Near InfraRed) , kondensiertes 
Medium vorgesehen ist. Hierdurch wird die Moglichkeit von 
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Beeintrachtigungen, beispielsweise durch Beschlagen einer 
Scheibe, weiter vermindert . 

Weiterhin ist von Vorteil, dass der Unterdruck durch 
Erwarmen des Inneren des Anschlussraums, anschlieSendes 
Abdichten des Anschlussraums und nachf olgendes Abkuhlen des 
Inneren des Anschlussraums erzeugt wird. Hierdurch ist es in 
besonders einfacher Weise moglich, den erf indungsgemaSen 
Unterdruck im Anschlussraum zu erzeugen. 

Weiterhin ist es von Vorteil, dass der Unterdruck durch 
Evakuieren mittels einer Of fnung im Anschlussraum und 
nachf olgender Abdichtung des Anschlussraums erzeugt wird. 
Hierdurch ist es moglich, den Unterdruck in besonders 
einfacher Weise zu erzeugen. 

Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und in der nachf olgenden Beschreibung naher 
erlautert . Es zeigen 

Figur 1 ein mit einer Glasscheibe verbundenes beziehungs- 
weise an einer Glasscheibe fixiertes Mess-System, 

Figur 2 eine schematische Explosionszeichnung der erf in- 
dungsgemaSen Fixierung des Mess-Systems an der Glasscheibe, 

Figur 3 den Fugeschritt zwischen Adapter und Scheibe, 

Figur 4 das Einpressen des Messmittel in den Adapter und das 
Erzeugen eines Unterdrucks, 
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Figur 5 die dreiseitige Darstellung des Auf nahmeadapters fur 
den Scheibenanschluss von Messmitteln. 

Beschreibung des Ausf lihrungsbeispiels 

In Figur 1 ist eine erf indungsgema£e Vorrichtung 30 darge- 
stellt, durch welche die Fixierung eines Mess-Systems 10 an 
einer Glasscheibe 50 erf indungsgemaS ermoglicht wird. Das 
Mess -System 10 wird im folgenden auch als Sensormittel 10 
bezeichnet. Bei der Scheibe 50 kann es sich dabei insbeson- 
dere urn die Scheibe eines Kraft fahrzeugs handeln, 
insbesondere die Windschutzscheibe . Das Sensormittel 10 
urtifafit insbesondere eine optische Achse, welche in Figur 1 
mit einer gestrichelten Linie und dem Bezugszeichen 11 
versehen ist. Weiterhin umfa£t das Sensormittel 10 eine 
Optik, welche in der Figur 1 als gestrichelt gezeichnete 
Andeutung einer Linse dargestellt ist und mit dem Bezugszei- 
chen 12 versehen ist. Die Vorrichtung 30 zur Fixierung des 
Sensormittels 10 an der Glasscheibe 50 wird im folgenden 
auch als Adapter 3 0 bzw. als Verbindungs vorrichtung 30 
bezeichnet. Parallel zur optischen Achse 11 ist der Adapter 
30 im Wesentlichen rotationssymmetrisch vorgesehen. Die 
Verbindung des Adapters 3 0 mit der Glasscheibe 50 ist 
erf indungsgemafi insbesondere entlang einer gekriimmten Kurve 
vorgesehen, welche insbesondere eine ovale Gestalt aufweist. 
Den Verbindungsbereich zwischen dem Adapter 30 und der 
Glasscheibe 50 ist in der Figur 1 mit dem Bezugszeichen 40 
versehen. In diesem Bereich ist der Adapter 3 0 und die 
Glasscheibe 50 in abdichtender Weise zu verbinden. Ebenso 
gibt es eine Verbindungsf lache zwischen dem Adapter 3 0 und 
dem Sensormittel 10, welche in Figur 1 mit dem Bezugszeichen 
20 versehen ist. Auch diese Verbindungsf lache ist 
erf indungsgemaS abgedichtet vorgesehen. Insgesamt entsteht 
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durch die Abdichtungen in den Bereichen 20 und 40 ein 
abgeschlossenes Volumen zwischen dem Sensormittel 10 und der 
Glasscheibe 50, welches in Figur 1 mit dem Bezugszeichen 32 
versehen ist. Das abgeschlossene Volumen 32 wird im 
folgenden auch als Anschlussraum 32 zwischen dem Sensor- 
mittel 10 und der Glasscheibe 50 bezeichnet. Erf indungsgemafc 
ist es vorgesehen, in dem Anschlussraum 32 einen Unterdruck 
vorzusehen. Dieser Unterdruck sollte erf indungsgemaS in 
alien zugelassenen Betriebsbedingungen vorhanden sein, d.h., 
es sollte sich bei alien moglichen Betriebssituationen ein 
Druck im Anschlussraum 32 einstellen, welcher geringer ist 
als der atmospharisch Druck. 

In Figur 2 ist eine schematische Explosionszeichnung der 
erf indungsgemaSen Fixierung der Sensormittel 10 an der 
Glasscheibe 50 dargestellt. Wiederum ist die Glasscheibe 50 , 
der Adapter 30, der Anschlussraum 32 und das Messmittel 10 
beziehungsweise das Sensormittel 10 mit seinem optischen 
System 12 dargestellt. Zwischen dem Adapter 3 0 und dem 
Sensormittel 10 ist in besonders vorteilhaf ter Weise 
erf indungsgema£ ein Dichtring 22 vorgesehen, welcher den in 
Figur 1 dargestellten Verbindungsbereich 20 zwischen dem 
Adapter 3 0 und dem Sensormittel 10 abdichtet . 

In Figur 3 ist bezuglich des erf indungsgema£en Verfahrens 
zur Fixierung eines Sensormittels 10 ein Fugeschritt des 
Adapters 30 an die Scheibe 50 dargestellt. Erf indungsgemaS 
wird der Adapter 30 insbesondere durch Kleben oder durch 
Binden an der Scheibe 50 fixiert. Hierzu ist beispielsweise 
vorgesehen, auf die Scheibe 50 eine Kleberaupe 52 aufzubrin- 
gen und anschlie£end den Adapter 30 auf die Kleberaupe 52 
auf zusetzen, wobei das Aufsetzen durch die Bewegung des 
Adapters 30 in eine mittels eines mit dem Bezugszeichens 53 
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versehenen Pfeils dargestellt ist. Durch das Anbringen des 
Adapters 3 0 an der Glasscheibe 50 entsteht ein 
forms chlussiger und dichter AnschluS des Adapters 3 0 an der 
Glasscheibe 50. 

Erf indungsgemaS ist es insbesondere vorgesehen, nach dem 
Anbringen des Adapters 30, welcher im folgenden auch als 
Montageadapter 3 0 bezeichnet wird, eine Reinigung des in 
diesem Verf ahr ens stadium noch offenen Anschlussraums 32 
vorzunehmen. Nach der Reinigung ist es erf indungsgemaS 
insbesondere vorgesehen, den Anschlussraum 32 mittels eines 
Pellikels zu verschliefcen, d.h. eine Foliendichtung auf den 
Adapter 3 0 auf zubringen. 

In Figur 4 sind weitere Verf ahrensschritte zur Fixierung des 
Sensormittels 10 an der Glasscheibe 50 dargestellt. Das 
Sensormittel 10 wird erf indungsgemaS insbesondere zunachst 
durch die Foliendichtung, welche in Figur 4 mit dem 
Bezugszeichen 24 versehen ist, hindurch gedriickt . Hierbei 
wird die Foliendichtung 24 zumindest teilweise zerstort. 
Alternativ hierzu ist es erf indungsgemaJS auch vorgesehen, 
die Foliendichtung 24, welche nach der Reinigung des 
Anschlussraums 32 angebracht wurde, vor dem Einbringen des 
Messmittels 10 zu entfernen und nicht zu zerstoren. In einem 
weiteren Verf ahrensschritt wird dann das Messmittel 10 
erfindungsgemafi an eine Dichtflache zwischen Adapter 3 0 und 
Messmittel 10 angepresst. Hierzu ist es erf indungsgemaS 
vorgesehen, den in Figur 2 dargestellten aber nicht in Figur 
4 dargestellten Dichtring 22 zu verwenden oder es alternativ 
auch vorgesehen, eine in Figur 4 nicht dargestellte 
Kleberaupe oder eine f ormschlussige Anlageflache vorzusehen. 
Fur alle Alternativen ist es jedoch erfindungsgema.fi 
vorgesehen, dass eine Grunddichtigkeit zwischen dem Adapter 
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3 0 und dem Messmittel 10 gegeben ist und eine 

Grobpositionierung des Messmittels 10 relativ zum Adapter 3 0 
vorgenommen ist. 

In einem weiteren Verf ahrensschritt zur Herstellung der 
erf indungsgemafeen Fixierung ist es vorgesehen, den 
Anschlussraum 32 zumindest teilweise zu evakuieren. Dies 
wird erf indungsgemaJS insbesondere dadurch erreicht, dass in 
dem Adapter eine in Figur 4 dargestellte Offnung 34 
vorgesehen ist, durch welche ein Teil des im Anschlussraum 

32 bef indlichen Mediums aus dem Anschlussraum 32 entfernbar 
ist. Dies ist in Figur 4 mittels eines mit dem Bezugszeichen 

33 versehenen Pfeils dargestellt. Durch die Erzeugung des 
Unterdrucks in dem Anschlussraum 32 ist es erf indungsgemaiS 
vorgesehen, den F&geprozeS des Messmittels 10 in den Adapter 
30 zu unterstiitzen und - bei entsprechender Ausformung der 
AnschluSstelle zwischen dem Adapter 30 und dem Messmittel 10 
- auch eine Feinpositionierung und/oder eine Selbst justage 
des Messmittels 10 auf den Adapter 30 vorzusehen. 

Als Bef estigungsmethode zwischen dem Adapter 3 0 und dem 
Messmittel 10 ist es erf indungsgemaE insbesondere vorgese- 
hen, das Messmittel 10 einzuschrauben, einzupressen, 
einzuschnappen, zu kleben, mittels eines Bajonettverschlus- 
ses zu befestigen, zu klemmen oder auch zu schrumpfen. Die 
Dichtflache im in Figur 1 dargestellten Verbindungsbereicb 
20 zwischen dem Adapter 3 0 und dem Messmittel 10 ist 
erfindungsgemaS insbesondere alternativ als Metalldichtung, 
als keramische Dichtung, als O-Ring, als Klebe- oder Kitt- 
Masse oder als Schrumpf schlauch vorgesehen. In Abhangigkeit 
der gewahlten Bef estigungsmethode beziehungsweise der 
gewahlten Ausfuhrung der Dichtflache zwischen dem Adapter 3 0 
und dem Messmittel 10 mu£ der Abdichtvorgang entweder 
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thermisch unterstutzt werden - beispielsweise durch die 
Aushartung eines Klebers - oder chemisch unterstutzt werden 
- beispielsweise mittels einer chemischen Reaktion bei einem 
Mehrkomponentenkleber , einem UV-Ausharten - oder mechanisch 
unterstutzt werden - beispielsweise durch Verformung, durch 
ReibschweiSen oder dergleichen. Es ist erf indungsgemaS 
insbesondere vorgesehen, eine Bef estigungsmethode bezie- 
hungsweise eine Dichtmethode zu verwenden, welche wieder 
losbar ausgefuhrt werden kann. 

Erf indungsgemaS wird ein Dichter, beziehungsweise abge- 
dichteter AnschluS des Messmittels 10 an die Glasscheibe 50 
hergestellt, wobei sowohl die Montage des Messmittels 10 an 
der Glasscheibe 50 als auch die Fixierung des Messmittels 10 
an der Glasscheibe 50 mittels Unterdruck in dem 
Anschlussraum 32 unterstutzt wird. Die klimatischen 
Bedingungen wahrend des Einbaus des Messmittels 10 an der 
Glasscheibe 50 bestimmen die Qualitat der Messung des 
Messmittels 10 im Betrieb. Im Messbetrieb des Messmittels 10 
storen insbesondere eingeschlossene Partikel, die sich auf 
optischen Flachen, beispielsweise im Durchsichtbereich oder 
auf Linsen, niederschlagen konnen. Weiterhin stort 
Feuchtigkeit , welche bei Klimawechsel auf optischen Flachen 
kondensieren kann oder zur Vereisung fuhren kann. 

Der Fugeprozefi beziehungsweise der MontageprozeB des 
optischen Messmittels 10, der justiert durchgefiihrt werden 
mu£, kann durch einen lokalen Unterdruck im Anschlussraum 32 
unterstutzt werden, wobei dariiberhinaus die Haltbarkeit der 
Verbindung des Messmittels 10 mit der Glasscheibe 50 verbes- 
sert wird. Die Justierung des optischen Messmittels 10 wird 
insbesondere mittels des vormontierten Adapters 3 0 vorgenom- 
men. Der Unterdruck im Anschlussraum 32 wird erf indungsgema£ 
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unter alien zulassigen Fertigungs- und Betriebsbedingungen - 
insbesondere was Temperatur- und Au£endruckschwankungen 
angeht - aufrecht erhalten. 

Das im Anschlussraum 32 verbliebene Gasvolumen enthalt 
erf indungsgemaS keine reaktiven Gasanteile, die zu storenden 
Oberf lachenveranderungen an den optischen Oberflachen 
fuhren. Weiterhin enthalt das im Anschlussraum 32 verblie- 
bene Gasvolumen nur so viel Wasserdampf , dass dieses 
entweder unter den spezif izierten Betriebsbedingungen nicht 
kondensiert, d.h. die relative Luftfeuchte verbleibt 
unterhalb von 100%, oder jedoch an unkritischen Flachen, 
beispielsweise sogenannte Gitterf lachen, kondensiert. Solche 
Gitterf lachen sind erf indungsgema£ durch die konstruktive 
Auslegung des Adapters 3 0 zur Vermeidung der Betauung der 
optisch aktiven Flachen vorgesehen. Der im Anschlussraum 32 
trotzdem vorhandene Wasserdampf kann daher beispielsweise an 
den Gitterf lachen gebunden werden. Die spezif izierten 
Betriebsbedingungen sind erf indungsgemaS insbesondere durch 
die Definition einer minimalen und einer maximalen 
Betriebstemperatur und durch die Definition eines minimalen 
und eines maximalen Betriebsumgebungsdrucks definiert. 
Insbesondere ist vorgesehen, als minimale Betriebstemperatur 
eine Temperatur von -40 °C vorzusehen. 

Erf indungsgemaS ist es insbesondere vorgesehen, dass die 
Verbindung zwischen dem Adapter 3 0 und der Glasscheibe 50 
beziehungsweise die Verbindung zwischen dem Messmittel 10 
und dem Adapter 3 0 losbar ist, wobei der erf indungsgemaS 
vorgesehene Unterdruck im Anschlussraum 32 beispielsweise zu 
Wartungszwecken aufgehoben werden kann. Die Erzeugung des 
Unterdrucks im Anschlussraum 32 kann erf indungsgemaiS insbe- 
sondere durch die Erwarmung des Gasvolumens im Anschlussraum 
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32 auf eine Temperatur oberhalb der zulassigen 
Betriebstemperatur und ein anschlieSendes Abkiihlen des 
Gasvolumens durchgefiihrt werden. Nach der Erwarmung und vor 
dem Abkuhlen mufi der Anschlussraum 32 abgedichtet werden. 
Hierdurch entsteht wahrend des Abkuhlvorgangs in dem 
Gasvolumen des Anschlussraumes 32 ein Unterdruck, welcher 
solange aufrecht erhalten wird 7 wie die Temperatur der 
Anordnung nicht die maximal zulassige Temperatur der 
Betriebsbedingung liberschreitet . Alternativ hierzu das 
Vakuum im Anschlussraum 32 auch durch die Evakuierung des 
Anschlussraumes 32 mittels eines in der Figur 4 dargestell- 
ten Ventils beziehungsweise einer Offnung 34 durchgefuhrt 
werden. Hierzu ist es erf indungsgemafi insbesondere 
vorgesehen, dass die aktive Evakuierung des Anschlussraumes 
32 zur Unterstutzung des Justage- und Fugeprozefees zwischen 
dem Adapter 30 und dem Messmittel 10 beitragt . 

Erf indungsgemaS wird insbesondere die Verschmutzung des 
Anschlussraumes 32 vermieden, insbesondere die Verschmutzung 
mit Staub, Feuchtigkeit und dergleichen. 

Erf indungsgema£ ist es weiterhin vorgesehen, durch die 
Zufiihrung von w trockenen w inert en Purge -Gas en - die im 
folgenden auch als Spul-Gase bezeichnet werden - , wie 
beispielsweise N 2 -Gas, wahrend des MontageprozeSes eine 
Minimierung der eingeschlossenen Wasserdampfmenge zu 
erhalten. Alternativ kann es erf indungsgemaS insbesondere 
vorteilhaft vorgesehen sein, die Beauf schlagung des Purge- 
Gases mit einem geringen Uberdruck wahrend des Fugeproze£es 
vorzusehen, so dass es zu einem Freiblasen des Adapters 3 0 
beziehungsweise des Anschlussraumes 32 kommt . Anschliefiend 
wird wiederum der Anschlussraum 3 2 evakuiert . Erfindungs- 
gemaS sollte darauf geachtet werden, dass fur den 
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Anschlussraum 32 beziehungsweise fur Komponenten, . die an den 
Anschlussraum 32 angrenzeri, nichtgasende Materialien zu ' 
verwenden. Alternativ zum Evakuieren des Anschlussraumes ist 
es erfindungsgemafc ebenfalls vorgesehen, eine blasenfreies 
Befullen des Anschlussraumes 32 mit einem optisch und - je 
nach Anwendungsfall - auch NIR-Transparenten, inerten, 
flussigeriMediums durchzuf uhren . Auch bei der Verwendung 
eines flussigen Mediums ist es erf indungsgema£ vorgesehen, 
einen Unterdruck zusatzlich aufzubauen. Hierbei besteht 
allerdings die Gefahr der Blasenbildung durch Ausgasen. 
Falls der Adapter 30 nicht steif vorgesehen ist, wird sich 
der Unterdruck in einer Durchbiegung seiner Wande 
manifestieren. Hiermit ist es erf indungsgemaB auch 
vorteilhaft moglich, eine verstarkende Kraft auf die 
Verbindungen, insbesondere Klebeverbindungen, zur Scheibe 50 
zu realisieren. 



In Figur 5 ist eine dreiseitige Darstellung eines 
erfindungsgemaSen Auf nahmeadapters 30 dargestellt. Der 
Aufnahmeadaper 30 xamfafit den Anschlufiraum 32, die Offnung 34 
zum Evakuieren und eine Anzahl von Bef estigungsnoppen, die 
in Figur 5 alle mit dem Bezugszeichen 3 5 bezeichnet sind. Im 
rechten oberen Teil der Figur 5 ist eine Ansicht des 
Auf nahmeadapters 3 0 dargestellt, wobei die 
Projektionsrichtung fur die Darstellung mit der optischen 
Achse 11 zusammenfallt und wobei eine Schnittlinie A-A 
eingereichtet ist. Im oberen linken Teil der Figur 5 ist 
eine Schnittdarstellung des Auf nahmeadapters 30 entlang der 
Schnittlinie A-A dargestellt. Erkennbar ist wiederum die 
optische Achse 11. Im unteren Teil der Figur 5 ist eine 
Draufsicht auf den Aufnahmeadapter 30 dargestellt. 
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Die Bef estigungsnoppen 35 sind an verschiedenen Stellen auf 
der AnschluSf lache des Aufnahmeadapters 3 0 an die 
Windschutzscheibe, die in Figur 5 nicht dargestellt ist, 
vorgesehen. Die Bef estigungsnoppen 35 sind erf indungsgemaS 
zu dem Zweck vorgesehen, die Position des Aufnahmeadapters 
relativ zur Windschutzscheibe genau zu definieren. Die in 
Figur 3 aber nicht in Figur 5 dargestellte Kleberaupe 52 ist 
dabei erf indungsgemaS derart vorgesehen, dass sie den 
Zwischenraum zwischen dem Auf nahmeadapter 30 und der 
Windschutzscheibe an den Stellen des Aufnahmeadapters 30 , an 
denen sich keine Bef estigungsnoppen 35 befinden, ausfiillt . 
Die Bef estigungsnoppen 35 sind erf indungsgemaS derart 
vorgesehen, dass sie an verschieden geformte 
Windschutzscheiben anpassbar ausgelegt sind. Insbesondere 
kann ihre Hohe und ihre Wolbung variiert werden. Hierdurch 
ist es moglich, die Grundform des Aufnahmeadapters 30 auch 
bei seiner Verwendung bei verschieden geformten 
Windschutzscheiben unverandert beizubehalten und trotzdem 
eine genaue Justierung des Aufnahmeadapters und eine genaue 
Posit ionierung des Aufnahmeadapters zu erzielen. Dies hat 
insbesondere den Vorteil, dass Werkzeuge, beispielsweise zum 
Spritzgiessen, hinsichtlich des Aufnahmeadapters oder 
zumindest hinsichtlich des grofeten Teils des 

Aufnahmeadapters 3 0 unverandert verwendet werden konnen, was 
zu niedrigeren Produktionskosten fiihrt. Die Anpassung an 
unterschiedliche Formen von Scheiben erfolgt durch die 
Anpassung der Hohe und Wolbung bzw. der Hohe und der Form 
der Bef estigungsnoppen 35, was entweder keine Anderung des 
Produktionswerkzeugs des Aufnahmeadapters 3 0 oder zumindest 
nur marginale Anderungen des Produktionswerkzeugs des 
Aufnahmeadapters mit sich bringt . 
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Anspruche 

1. Verbindungsvorrichtung (3 0) zur Fixierung eines 
Sensormittels (10) relativ zu einer Scheibe (5 0) eines 
Kraf tfahrzeugs, wobei die Verbindungsvorrichtung einen 
Anschlussraum (32) zwischen dem Sensormittel (10) und 
der Scheibe (50) vorsieht, wobei der Anschlussraum (32) 
abgedichtet vorgesehen ist und wobei in dem 
Anschlussraum (32) ein Unterdruck vorgesehen ist. 

2. Verbindungsvorrichtung (3 0) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , dass in dem Anschlussraum (3 2) eine 
maximale Wasserdampfmenge derart vorgesehen ist, dass 
bei vorgesehen Betriebsbedingungen die relative Feuchte 
unterhalb von 100% liegt. 

3. Verbindungsvorrichtung (30) nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass in dem Anschlussraum (32) 
ein trockenes Gas vorgesehen ist. 

4. Verbindungsvorrichtung (3 0), insbesondere nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, zur Fixierung eines 
Sensormittels (10) relativ zu einer Scheibe (50) eines 
Kraf tfahrzeugs, wobei die Verbindungsvorrichtung einen 
Anschlussraum (32) zwischen dem Sensormittel (10) und 
der Scheibe (50) vorsieht, wobei in dem Anschlussraum 
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(32) ein optisch und/oder ein NIR- transparent es {near 
infrared) , kondensiertes Medium vorgesehen ist . 

5. Verbindungsvorrichtung (30) nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass 
an der, der Scheibe (50) zugewandten Flache der 
Verbindungsvorrichtung (3 0) Bef estigungsnoppen (35) 
vorgesehen sind. 

6. Verfahren zur Fixierung eines Sensormittels (10) 
relativ zu einer Scheibe (50) eines Kraf tf ahrzeugs, 
wobei eine Verbindungsvorrichtung (30) zwischen dem 
Sensormittel (10) und der Scheibe (50) angeordnet wird, 
wodurch ein Ans chlus sraum (32) definiert wird und wobei 
in dem Anschlussraum (32) ein Unterdruck erzeugt wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Unterdruck durch Erwarmen des Inneren des 

Ans chlus sraums (32) , anschlieSendes Abdichten des 
Ans chlus sraums (32) und nachf olgendem Abkuhlen des 
Inneren des Ans chlus sraums (32) erzeugt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Unterdruck durch Evakuieren mittels einer Of fnung 
(34) im Anschlussraum (32) und nachf olgender Abdichtung 
des Ans chlus sraums (32) erzeugt wird. 

9. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspruche 6 bis 
8, zur Fixierung eines Sensormittels (10) relativ zu 
einer Scheibe (50) eines Kraf tf ahrzeugs, wobei eine 
Verbindungsvorrichtung (3 0) zwischen dem Sensormittel 
(10) und der Scheibe (50) angeordnet wird, wodurch ein 
Anschlussraum (32) definiert wird, und wobei in dem 
Anschlussraum (32) ein optisch und/oder ein NIR- 
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transparentes (near infrared) , kondensiertes Medium 



vorgesehen ist. 
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Vorrichtuna unci Verfahren zur Fixierung eines Sensormittels 



Zusammenf assung 

Es wird ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Fixierung 
eines Sensormittels (10) relativ zu einer Scheibe (50) eines 
Kraft fahrzeugs vorgeschlagen, wobei ein Anschlussraum (32) 
vorgesehen ist, welcher abgedichtet und mit einem Unterdruck 
versehen ist. 

(Figur 1) 
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